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L’évaluation technique européenne est délivrée par I'organisme d'agrément dans sa langue officielle.
Toutes les traductions dans d’autres langues doivent correspondre parfaitement et doivent étre
clairement indiquées.

La reproduction de cette évaluation technique européenne, y compris par voie électronique, n’est
autorisée que sous sa forme intégrale, sauf accord écrit du DIBT (Deutsches Institut fiir Bautechnik).

Cette évaluation technique européenne peut étre annulée par I'organisme I'ayant délivrée notamment
aprés notification de la Commission sur la base de l'article 25, paragraphe 3, du réeglement (EU) N°
305/2011.



Partie spécifique

Evaluation Technique Européenne
ETE 17/0513 Page 3 sur 20 | 5 Février 2021

Traduction frangaise préparée par SPIT

1 Définition technique du produit

L’'objet de cette évaluation est le scellement, par ancrage ou recouvrement de joints, d’armatures
rapportées (fers a béton) dans des structures existantes en béton standard avec le systéeme a
injection SPIT VIPER XTREM ou SPIT VIPER XTREM TR conformément aux réglementations
sur les structures en béton.

Cet ATE couvre les ancrages réalisés a I'aide de la résine SPIT VIPER XTREM ou SPIT VIPER
XTREM TR et des barres d’armatures droites de diamétre @8 a 32 mm décrites dans

les Annexes A.

L’armature est installée dans un trou rempli de résine, et scellée grace a I'adhérence entre
I'armature, la résine et le béton.

La description du produit est donnée dans les Annexes A.

2 Spécification de 'usage prévu selon le DEE applicable

Les performances données en section 3 ne sont valides que si la cheville est utilisée
conformément aux spécifications et conditions données en annexe B..

Les dispositions prises dans la présente Evaluation Technique Européenne reposent sur
I'nypothése que la durée de vie estimée du scellement d’armatures pour I'utilisation prévue est
de 50 ans et/ou 100 ans. Les indications relatives a la durée de vie ne peuvent pas étre
interprétées comme une garantie donnée par le fabricant, mais ne doivent étre considérées que
comme un moyen pour choisir le produit qui convient a la durée de vie économiquement
raisonnable attendue des ouvrages.

Performances du produit et référence a la méthode d’essai utilisée pour I’évaluation

3.1 Résistance mécanique et stabilité (exigence 1)
Exigence fondamentale Performance
Valeurs caractéristiques de résistance pour Voir Annexes C1 — C3
charges statiques et quasi-statiques
Valeurs caractéristiques de résistance pour Performance non évaluée
charges sismiques

3.2 Sécurité en cas d’incendie (exigence 2)
Exigence fondamentale Performance
Réaction au feu Les ancrages sont conformes

aux exigences de la classe Al
Résistance au feu Voir Annexe C4
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4 Systéme d’évaluation et vérification de la constance des performances appliqué
Conformément au Document d’Evaluation Européenne DEE No. 330087-01-0601, le document

Iégal applicable est le 96/582/EC.
Le systéme a appliquer est : 1

5 Détails techniques nécessaires pour la mise en oeuvre du systéme d’évaluation et
vérification de la constance des performances, selon le DEE applicable

Les détails techniques nécessaires a la mise en oeuvre du systéeme d’évaluation et vérification de

la constance des performances sont donnés dans le plan de contrble déposé au deutsches
Institut fir Bautechnik

Délivré a Berlin le 5 février 2021 par le Deutsches Institut fir Bautechnik

Dipl.-Ing. Beatrix Wittstock beglaubigt:
Chef de département Baderschneider
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Résine d’injection
Résine SPIT VIPER XTREM 280 ml, 410 ml et 825 ml:
Résine Vinylester deux composants
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@8 => @32

Marquage des cartouches de résine

Nom commercial VIPER XTREM Durée de vie
VIPER XTREM - Version Standard Temps d’utilisation et de prise
VIPER XTREM TR - Version Tropical Numéro de lot

Marque d’identification du fabricant SPIT

Embouts mélangeurs

Mélangeur Turbo
HONSILSIT if"?

Mélangeur Quadro Standard

Mélangeur Haut débit

. . -
D ' - BYRBRE™

Systéme a injection SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Description du produit Annexe Al

Résine d’injection
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Figure A6. Barre d’armature nervurée (rebar):

A 1

Marquage de la profondeur de scellement sur chantier

Propriétés des barres d’armature nervurée (rebar):

- Barres d’armatures selon EN 1992-1-1:2004 Annexe C
- Barres et fils redressés classe B ou C

- Diametre nominal : ¢ 8 & $32 mm
- Hauteur des nervures de la barre h doit étre comprises dans la plage : 0,05 ¢ <h < 0,07 ¢

- Limite caractéristique d’élasticité fyx (MPa) selon NDP ou NCL de EN 1992-1-1/NA

- Résistance ultime en traction fu = fu = Kk - fyk

Systeme a injection SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Description du produit Annexe A2

Description des barres d’armatures nervurées
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- Al R " | Figure A2:  Recouvrement d’armatures pour la
-igure Al. Recouvrement d'armatures pour la liaison d’un poteau ou d’un mur sur une fondation
[iaison de dalles et poutres avec armatures en traction

Iy JIIIBLI318iiiil
As,F
Ib.d
Figure  A3:  Ancrage direct d'armatures en Figure A4:  Ancrage direct d’armatures pour

élément principalement en compression. Les
armatures subissent une contrainte en
compression.

bxtrémité de dalles ou poutres, simplement appuyé.

e /acting tensile force

nvelope of Med/z + Ned

Notes relatives aux Figure Al a Figure A5::

Dans les figures les aciers transversaux
BN n’apparaissent pas; la presence de ces aciers,
PP conformément a la EN 1992-1-1 : 2004+AC:2010

L L est cependant nécessaire.

La transmission des forces de cisaillement
// entre le béton neuf et la structure existante doit
‘ - étre calculée selon 'EN 1992-1 : 2004+AC:2010.

Figure A5:  Ancrage direct d’armatures pour reprendrg L€ joints sont preparés conformément aux
les efforts de traction dans les éléments en flexion indications de I'Annexe B2.

Systéeme a injection SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Description du produit Annexe A3

Vue d’installation et exemples d’utilisation des armatures
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Cartridges

Cartouche coaxiale 280 ml

|III|I|I|III|III|I|I]I|I|||||||‘:,,

Cartouche coaxiale 410 ml

Fobefelelelebebepeffafo] '

Cartouche cote-a-cote 825 ml

I'I'I))I'I'I'I'I'I'I{:M]= EPI;!U ==

Accessoires d’injection pour scellement de grande profondeur

ST ] B@@{%L

Une extension plastique doit étre utilisée pour les profondeurs de percage ho > 250 mm

Un piston d’injection doit étre utilize pour les profondeurs de percage ho > 350 mm

volume de Extension plastique Piston
Embout mélangeur pour 'embout yin o g
cartouche . d’injection
mélangeur
Tous les
Turbo ou
modéles de @13x1000 i‘mﬁ
cartouche Quadro Standard
Cartouche . H]HHH[
825 ml Haut débit @20x1000

Systeme a injection SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Description du produit
Cartouches / Accessoires pour injection des scellements
de grande profondeur

Annexe A4
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Précisions sur I’emploi prévu

Ancrages soumis a:

= Chargements statiques ou quasi-statiques.
= Exposition au feu

Matériau support :

= Béton armé ou non armé de classe de résistance C 12/15 to C50/60 conformément a la norme EN
206:2013+A1:2016

= La quantité autorisée de chlorure dans du béton est limitée a 0,40% (Cl 0,40) de la quantité de ciment selon
la norme EN 206:2013+A1:2016

= Béton non carbonate.

Note: Dans le cas ou la structure existante en béton présente une surface carbonatée, la couche carbonatée doit étre
enlevée autour de I'armature rapportée sur une zone d’'un diamétre ds + 60 mm avant I'installation de la nouvelle armature.
L’épaisseur de la couche de béton a enlever doit au moins correspondre a I'enrobage de béton minimum conformément a I
EN 1992-1-1:2004+AC:2010. Ces précautions peuvent étre négligées si les éléments de I'ouvrage sont neufs et non

carbonatés et si les éléments de I'ouvrage sont en conditions d’ambiance séche.

Température des matériaux supports:
= -40°C to +80°C: température max. a court terme +80°C, température max. a long terme +50°C

Conception:
Les ancrages sont congus sous la responsabilité d'un ingénieur expert en ancrages et travaux de bétonnage.

Des plans et notes de calculs vérifiables sont préparés en tenant compte des charges a supporter.
Conception selon 'EN 1992-1-1:2004+AC:2010 et I'Annexe B2

La position précise des renforts dans la structure existante doit étre déterminée grace aux plans de
construction et prise en compte dans la conception.

Pose:

» Technique de percage:
- Rotation-percussion : ¢ 8-32
- Percage par air comprimé : ¢ 8-32
- Rotation-percussion avec foret aspirant XTD : ¢ 12-25
- Carottage diamant avec outil de rugosité : ¢ 12-32

» Catégories d'utilisation:
- Béton sec ou humide (sauf béton immergé) pour le percage en Rotation-percussion, air comprime,

and diamond drilling technigue with roughening tool

- Béton sec uniquement pour le percage avec foret XTD
= [nstallation en position plancher, mur et plafond

= La pose des armatures ne doit étre effectuée que par des poseurs formés et sous supervision sur chantier;
les conditions a respecter pour considréer qu'un poseur est adapté et formé et les conditions de supervision
sur chantier dependent de I'Etat member dans lequel la pose est effectuée.

= Vérifier la position des barres de renforcement existantes (Si cette position n’est pas connue, elle devrait
étre déterminée par I'utilisation d’'un détecteur adapté a cet usage et a partir de la documentation de la
construction et ensuite repérées sur la partie de la construction pour les joints de recouvrement.

Systéme a injection SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Emploi prévu Annexe B1

Specifications
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Figure B1: Regles générales de conception des barres post scellées
= Seules des forces de traction dans la direction de la barre peuvent étre transmises

= La transmission des forces de cisaillement entre le béton neuf et la structure existante doit étre calculée selon
'EN 1992-1-1:2004+AC:2010.

= Les joints pour le bétonnage doivent étre rendus rugueux jusqu'a ce que les agrégats soient saillants.

S
C 2 Cmin
N N

(AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA /1]

~3 UAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAKAAAAAA/]
N N N N

N

S N N N N N N
25-¢ N N N S § N N
250 mm N N N N N N N 8 mm < ¢ £ 32

N

— (AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAL]
\AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAANAAAAAA L
!\—/

N N

*) Si I'espacement dans la zone de recouvrement des barres est supérieur a 4-¢, alors la longueur de
recouvrement doit étre augmentée de la différence entre 'espacement réel et 4-¢.

= c: enrobage de la barre rapportée

= c1: enrobage en sous face de la barre existante scellée

Cmin: €nrobage minimum selon Tableauau B1 et 'EN 1992-1-1:2004+AC:2010, Section 4.4.1.2
¢: diameétre de la barre rapportée

lo: longueur de recouvrement, selon EN 1992-1-1:2004+AC:2010, Section 8.7.3

Iv: profondeur d’ancrage effective, = lo + c1

do diametre nominal de la méche, voir Tableauau B2

= Distance minimale entre deux barres post-scellées peut étre a = 50 mm > 5¢

Systéme a injection SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Emploi prévu Annexe B2

Reégles énérales de conception des barres d’armatures rapportées
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Tableau B1: Enrobage minimum cmin de la barre rapportée

Methode de Diametre de la Sans aide au Avec aide au
percage barre percage percage
i <25 mm 30+ 0,06 v=2¢ 30+ 0,02 Iv>2¢
Rotation-
percussion
=225 mm 40 + 0,06 v> 2¢ 40 + 0,02 v> 2¢
Parcage avec <25 mm 30+ 0,06 v>2¢ 30+0,02 Iv>2¢
foret aspirant
XTD =25 mm 40 + 0,06 lv> 2¢ 40 + 0,02 Iv> 2¢
_ <25 mm 50 + 0,08 v> 2¢ 50 + 0,02 v>2¢
Percage par air
comprimé
225 mm 60 + 0,08 Iv > 2¢ 60 + 0,02 v>2¢
<25 mm Le bati est 30 + 0,02 lv> 2¢
Carottage considéré comme
diamant support d’aide au
=25 mm percage 40 + 0,02 v> 2¢

1 Voir Annexe B2, Figure B1

Note: L’enrobage minimum selon EN 1992-1-1:2004+AC:2010 doit étre respecté

Figure B2: Systéme d’aide au pergage

!
}gzp

-J-%‘.]_‘J.-

Jll

Systéme a injection SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Emploi prévu
Enrobage minimum cmin

Annexe B3
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Tableau B2: Profondeur maximale d’ancrage |, max fOnction du diameétre de la barre rapportée
et du pistolet d’injection

Diamétre nominal
de la barre Profondeur maximale d’ancrage Iy max
nervurée [mm]

¢
Pistolet Pistolet
manuel pneumatique

[mm] 280 m|

410 ml 410 ml 825 ml
825 ml

8

10

12

16 500 600 900

20

25

28

32

Tableau B3: Parameétres d’installation

Diametre
nominal de la Diamétre nominal de percage
barre nervurée dcut [mm]
¢
Percage Forage
Rotation- avec foret Forage diamant et
[mm] : : , .
percussion aspirant diamant outil de
XTD Y rugosite
8 10 - - -
10 12 - - -
12 15 16 16 -
16 20 20 - 20
20 25 25 - 25
25 30 30 - 30
28 35 - - 35
32 40 - - 40

1 Profondeur utile : 600 mm

Systéme a injection SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Emploi prévu

Profondeur maximales d’ancrage [Vimax
Paramétres d’installation

Annexe B4
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Tableau B4: Dimensions des outils de rugosité

Diameétre de Diamétre de I'outil de
carottage rugosité
deut [mm] dcut [mm]
20 20
25 25
30 30
35 35
40 40

Tableau B5: Dimensions des accessoires de nettoyage

Diameétre nominal de la barre d’armatures
Dimensions ¢8 $10 | 612 | ¢14 | ¢$16 | ¢20 | 625 $28 $32
@ écouvillon [mm] Y
m"”: 11 13 16 20 22 26 32 37 42
@ Extension
plastique pour air 6 9 9 13 13 13 | 13/20 | 13/20 | 13/20
comprimé

1) Le diamétre des brosses doit étre vérifié avant utilisation. Le diamétre minimale de la brosse doit étre au
moins égal au diametre du trou d0. Lorsque la brosse est enfoncée dans le trou il doit se produire une
résistance a son introduction. Si cela n’est pas le cas il convient de changer la brosse par une neuve ou par
une de diametre supérieur

Systéme a injection SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Emploi prévu Annexe B5

Dimensions de outils de rugosité
Dimensions des accessoires de nettoyage
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Tableau B6: Temps d’utilisation et temps de prise pour la version Standard

Température du Temps de T de prise U
matériau support manipulation emps de prise
-10°Ca-5°C 90 min 24 h
-4°Ca0°C 50 min 240 min
1°Ca5°C 25 min 120 min
6°Ca 10°C 15 min 90 min
11°Ca 20°C 7 min 60 min
21°Ca 30°C 4 min 45 min
31°Ca40°C 2 min 30 min

D En béton humide, le temps de pris doit étre doublé

Tableau B7: Temps d’utilisation et temps de prise pour la version Tropical

Température du Temps de -
o : . Temps de prise Y
matériau support manipulation
+5°C 60 min 240 min
6°Ca 10°C 40 min 180 min
11°Ca 20°C 15 min 120 min
21°Ca 30°C 8 min 60 min
31°Ca40°C 4 min 60 min

D En béton humide, le temps de pris doit étre doublé

Systeme a injection SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

.. . Annexe B6
Description produit

Temps d’utilisation et temps de prise
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Percage du trou :

PR R A e Marteau perforateur électrique ou percage a I'air comprimé

. Perforateur électrique avec foret aspirant XTD couplé
— = avec l'aspirateur SPIT AC 1625 ou équivalent. Cette méthode de
U percage permet de nettoyer le trou et éliminer les poussiéres
pendant I'opération de pergage. Aucun nettoyage supplémentaire

n’est nécessaire avant l'injection

4 — Forage diamant
M Un outil de rugosité doit étre utiliser pour les carottages supérieurs
420 mm.

Nettoyage du trou :

Percage par rotation percussion

. J 1. A l'aide une soufflette a air comprimé (mini 6 bars) et de I'extension
o= =\ plastique appropriée, en commencgant du haut du trou vers le bas, puis
x2 en remontant vers le haut, souffler 2 fois jusqu’a élimination des
>, \ poussieres (pas moins de 10 secondes par soufflage)

2. A l'aide de I'’écouvillon et de I'extension adapté au @ de pergage et
fixé sur un perforateur, enfoncer I'écouvillon jusqu’au fond du trou, puis
le ressortir. Répéter cette opération.

3. A l'aide une soufflette a air comprimé (mini 6 bars) et de I'extension
plastique appropriée, en commencgant du haut du trou vers le bas, puis
\ x2 en remontant vers le haut, souffler 2 fois jusqu’a élimination des

o \ poussieres (pas moins de 10 secondes par soufflage)

f
&

Marteau perforateur avec foret aspirant XTD

Perforateur électrique avec foret aspirant XTD couplé avec I'aspirateur SPIT AC 1625 ou équivalent. Cette méthode
de pergage permet de nettoyer le trou et éliminer les poussiéres pendant I'opération de pergage. Aucun nettoyage
supplémentaire n’est nécessaire avant l'injection.

Forage diamant

1. Pour les carottages supérieurs a 20 mm. évacuer l'eau et utiliser

D:qu I'outil de rugosité avant d’appliquer la procedure de nettoyage.

— li| 2. A l'aide une soufflette a air comprimé (mini 6 bars) et de I'extension
c plastique appropriée, en commengant du haut du trou vers le bas, puis
en remontant vers le haut, souffler 2 fois jusqu'a élimination des

mm&l‘é’ﬂ@ poussiéres (pas moins de 10 secondes par soufflage)

A 3. Nettoyer le trou a I'eau courante

4. A l'aide une soufflette a air comprimé (mini 6 bars) et de I'extension
plastique appropriée, en commencant du haut du trou vers le bas, puis
en remontant vers le haut, souffler 2 fois jusqu’a élimination des
poussiéeres (pas moins de 10 secondes par soufflage)

Systeme a injection SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Emploi prévu Annexe BY

Instructions d’installation
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Précautions d’utilisation :

La fiche de données de sécurité doit étre lue avant I'utilisation du produit et les consignes

d'utilisations doivent étre respectées

= Température de stockage de la cartouche +0°C a +35 °C

= Température de la cartouche pour I'injection : doit étre supérieure a +5°C

=  Température du matériau support pour I'injection : doit étre comprise entre -10°C et +40°C
= Vérifier la date de péremption de la cartouche

Injection de laresine dans le trou :

Ulsbbidinbiutiudiduuliil

RO e ety PRIy
eSS e

(wm
]

0.5xLbhd
() p—r—— H—

1.Indiquer la profondeur d’ancrage sur la barre nevurée

2.Vérifier la profondeur d’ancrage

3.Couper le piston au diameter voulu. Le volume de résine a
injecter dans le trou doit étre indiqué sur 'embout mélangeur
ou on extension. La marque doit étre positinnée a la moitié de
la profondeur d’ancrage.

4.Visser I'embout mélangeur sur la cartouche et écarter les
premieres doses de mortier de chaque nouvelle cartouche
jusqu'a obtention d'une couleur homogéne. Insérer I'embout
malaxeur et remplir uniformément le trou a partir du fond. De
fagcon a éviter la capture d'air; déplacer la buse de malaxeur pas
a pas pendant la pression; remplir le trou jusqu'a ce que la
marque apparaisse
Avec le pistolet pneurmatique pour la cartouche 410 ml, vérifier
gue la pression maximum ne dépasse pas 6 bars.

Insertion de la barre d’armatures :

1. Insérer immédiatement la barre nervurée, lentement avec un
Iéger mouvement de rotation, retirer I'exces de mortier autour de
la tige. Vérifier la profondeur d’ancrage pendant le temps de
manipulation.(Voir Annexe B6 Tableau B6 ou B7)

2. Laisser la barre nervure non sollicitée jusqu’'a ce que le temps
de prise soit écoulé. (Voir Annexe B6 Tableau B6 ou B7)

Systeme a injection SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Emploi prévu
Instructions d’installation

Annexe B8




Longueur minimum d’ancrage et longueur minimum de recouvrement

La longueur minimum d’ancrage lp,min et la longueur minimum de recouvrement lo min Selon to EN 1992-1-
1:2004+AC:2010 doivent étre multipliées par le facteur d’amplification cub=cub,200y donné dans le Tableau C1

Tableau C1: Facteur d’amplification aus = aun,100y pour percage par rotation-percussion et a I’air comprimé
pour une durée de vie de 50 ou 100 ans

o Facteur d’amplification aub = oub,100y [-]
Diametre _
de la barre Classe de béton
C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | c30/37 | C35/45 | ca0/50 | cas/55 | cs0/60
$8 1,0
$10 1,0
612 1,0
$14 1,0 1,1
416 1,0 1,1
$20 1,0 1,1 1,2 1,2
$25 1,0 1,1 1,2 1,3 1,3
$28 1,0 1,1 1,2 1,3 1,4
$32 1,0 1,2 1,3 1,4 1,5

Tableau C2: Efficacité de ’'adhérence ks =kb 100y pour percage par rotation-percussion et a I’air comprimé
pour une durée de vie de 50 ou 100 ans

o Facteur d’efficacité de I’adhérence kb = kb, 100y [-]
Diametre -
de la barre Classe de béton
C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
$8-¢32 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0

Tableau C3: Valeur de calcul de la contrainte ultime d’adhérence fudrir = fba,pir,200y €N N/mm?2
pour percage par rotation-percussion et a I’air comprimé pour une durée de vie de
50 ou 100 ans

fod,pIrR = Kb ® fod

fbd,PIR,200y = Kb, 100y ® fbd

foa:  Contrainte d’adhérence de design en N/mm? fonction de la classe de béton et du diameétre de la barre
pour des bonnes conditions d’adhérence (Pour toutes les autres conditions d’adhérence multiplier les
valeurs par 0,7).

ko et kb,100y: Facteur d’efficacité de I'adhérence selon le Tableau C2

o Contrainte d’adhérence foa pir = fod,Pir 200y [N/Mm?]
Diametre a de bét
de la barre asse de beton
C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
$8-¢32 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3.4 3,7 4.0 4.3

Systeme a injection SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Annex C1
Performance

Profondeur minimum d’ancrage et longeur minimum de recouvrement, facteur
d’amplification, facteur d’efficacité d’adhérence, et contrainte ultime d’adhérence




Longueur minimum d’ancrage et longueur minimum de recouvrement

La longueur minimum d’ancrage lpmin €t la longueur minimum de recouvrement lo min Selon to EN 1992-1-
1:2004+AC:2010 doivent étre multipliées par le facteur d’amplification cup donné dans le Tableau C4

Tableau C4: Facteur d’amplification a,, pour pergcage par rotation-percussion
avec foret aspirant XTD pour une durée de vie de 50 ans

o Facteur d’amplification aub [-]
Diametre -
de la barre Classe de béton
C12/15 | C16/20 | c20/25 | c25/30 | c30/37 | 35145 | caors0 | casiss | cs0/60
$12-625 15

Tableau C5: Efficacité de I’'adhérence k, pour pergage par rotation-percussion
avec foret aspirant XTD pour une durée de vie de 50 ans

o Facteur d’efficacité de I’adhérence kp, [-]
Diametre _
de la barre Classe de béton
C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | c30/37 | C35/45 | ca0/50 | cas/55 | cs0/60
$12-¢25 1,0

Tableau C6: Valeur de calcul de la contrainte ultime d’adhérence fy,¢® en N/mm?2

pour percage par rotation-percussion avec foret aspirant XTD
pour une durée de vie de 50 ans

fod,pIrR = Kb ® fod

fos:  Contrainte d’adhérence de design en N/mm?2 fonction de la classe de béton et du diameétre de la barre

pour des bonnes conditions d’adhérence (Pour toutes les autres conditions d’adhérence multiplier les
valeurs par 0,7).

ko:  Facteur d’efficacité de 'adhérence selon le Tableau C5

Contrainte d’adhérence foq,pir [N/mm?]
Diametre Classse de béton
de la barre | C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60

$12-¢25 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 4,0 4,3

Systéeme a injection SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Performance Annex C2
Profondeur minimum d’ancrage et longeur minimum de recouvrement, facteur
d’amplification, facteur d’efficacité d’adhérence, et contrainte ultime d’adhérence




Longueur minimum d’ancrage et longueur minimum de recouvrement

La longueur minimum d’ancrage lpmin €t la longueur minimum de recouvrement lo min Selon to EN 1992-1-
1:2004+AC:2010 doivent étre multipliées par le facteur d’amplification au, donné dans le Tableau C7

Tableau C7: Facteur d’amplification al, pour le carottage diamant pour une durée de vie de 50 ans

Facteur d’amplification aup [-]

Diametre

de la barre Classe de béton

C12/15 | C16/20 | c20/25 | c25/30 | c30/37 | 35145 | caors0

C45/55

C50/60

012
014
016
$20 1,0
$25
$28
$32

11

1,2

1,0

11

1,0

Tableau C8: Efficacité de 'adhérence k;, pour le carottage diamant pour une durée de vie de 50 ans

L Facteur d’efficacité de I’ladhérence ky [-]
Diametre a de bét
de la barre asse de beton
Cc12/15 | C16/20 | c20/25 | c25/30 | c30/37 | 35145 | caors0 | casiss | cs0/60
$12-620 1,0
$25 1,0 0,9
928 1,0 0,9 0,9
¢32 1,0 0,9 0,8 0,9

Tableau C9: Valeur de calcul de la contrainte ultime d’adhérence f,¢® en N/mm?2

pour le carottage diamant pour une durée de vie de 50 ans

fod,pIr = Kb ® fod

fos:  Contrainte d’adhérence de design en N/mmz2 fonction de la classe de béton et du diamétre de la barre
pour des bonnes conditions d’adhérence (Pour toutes les autres conditions d’adhérence multiplier les

valeurs par 0,7).
ko: Facteur d’efficacité de 'adhérence selon le Tableau C8

o Contrainte d’adhérence fua,pir [N/mm?2]
Diametre a de bét
de la barre asse de beton
C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60

$12-620 . 4.0 4,3
925 16 2.0 23 27 3.0 3.4 ! 4.0
$28 3,7 4,0
$32 3,4 3,4 3,7

Systéme a injection SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR
Performance Annex C3

Profondeur minimum d’ancrage et longeur minimum de recouvrement, facteur
d’amplification, facteur d’efficacité d’adhérence, et contrainte ultime d’adhérence




Valeur de calcul de la contrainte ultime d’adhérence en situation d’exposition au feu
fok fi = fokfi,100y [N/MmmZ2] pour béton de classe C12/15 a C50/60

La valeur de calcul de la contrainte ultime d’adhérence en situation d’exposition au feu fux i = fo.fi,100y
doit étre déterminée a partir de I'équation suivante :

fo.fi = fok.fi,100y = Kri(0) ® fod.PiR ® Yo / Ymi

avec
0<281°C:
0> 281 °C:

fod,i

fod,fi, 100y

(6)
ki (0)
kfi,100y (0)

fod,PIR

Ye
VM. fi

ki (8) = min {1,0; 23,755 %011+ 9 j(fyqpir ® 4,3)}
Koii=0

Valeur de calcul de la contrainte ultime d’adhérence en situation d’exposition au feu
pour une durée de vie de 50 ans (toutes les techniques de percage)

Valeur de calcul de la contrainte ultime d’adhérence en situation d’exposition au feu
pour une durée de vie de 100 ans (percage par rotation-percussion et a I'air comprimé)

Température en °C dans le béton
Coefficient de reduction fonction de la température, selon coube C1

Valeur de calcul de la contrainte ultime d’adhérence a temperature ambiante selon les
Tableaux C3, C6 et C9 onction de la classe de béton, dimensions de la barre d’armatures,

de la technique de percage et des conditions d’adhérence selon 'EN 1992-1-1:2004+AC:2010
Coefficient de sécurité selon EN 1992-1-1:2004+AC:2010

Coefficient de sécurité selon EN 1992-1-2:2004+AC:2010

Sous condition d’exposition feu, le profondeur d’ancrage doit étre determinée selon EN 1992 1
1:204+AC:2010, Equation 8.3 en utilisant la coube d’adhérence fonction de la température fu .

Courbe du coefficient de reduction ks (0) pour béton de classe C20/25, conditions d’adhérence bonnes.

Coefficient de réduction ks [-]

1,10

0,00 S
0°C 20°C a0°c 60°C 80°C 100°C 120°C 140°C 160°C 180°C 200°C 220°C 240°C 260°C 280°C 300°C

Temperature - Temperatur [°C]

Systéeme a injection SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Performance feu Annex C4

Contrainte d’adhérence en situation d’'incendie pour béton de classe

C12/15 a C50/60




